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SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA SPIS

03 MARCA 2022

Nr iden. NAZWA MEBLA POM. STR.
W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamdwienia.

0549.00 SZAFA WARSZTATOWA B120 | 15
0596.01 REGALY PRZESUWNE | STACJONARNE INTENSYWNEGO SKLADOWANIA | B122 | 18
0596.03 REGALY PRZESUWNE | STACJONARNE INTENSYWNEGO SKLADOWANIA | B123 | 18
0752.03-A REGALY PRZESUWNE | STACJONARNE INTENSYWNEGO SKLADOWANIA | B205 | 18
0769.00

0769.01-A REGALY PRZESUWNE | STACJONARNE INTENSYWNEGO SKLADOWANIA | B207 | 18
0770.00 PLATFORMY PRZESUWNE B207 27
0752.03A PLATFORMY PRZESUWNE B205 | 27
0742.01A PLATFORMY PRZESUWNE B204 | 27
0752.02-A KRATY WYSUWNE B205 31
0771.00 KRATY WYSUWNE B207 | 31
0828.02-A,B,C | REGALY STALOWE B210 [ 35
0846.03-04A REGALY STALOWE B220 | 35
0938.00 REGALY STALOWE B178 | 35
0939.00-A-F REGALY STALOWE B178 | 35
0752.04-A REGALY PALETOWE B205 | 40
0828.01-A REGALY PALETOWE B210 40
0846.02-A REGALY PALETOWE B220 | 40
0965.00 SZAFA LABORATORYJNA B120 45

W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamdwienia.
1062.00 REGALY DO PRZECHOWYWANIA SPRZETU | MATERIALOW B126 | 58

W tym miejscu zastonieto element bedacy poza zakresem zamdwienia.




muzeum sztuki nowoczesnej
W warszawie

WYMAGANIA OGOLNE DLA WYPOSAZENIA MAGAZYNOWEGO

OPIS PRZEDMIOTU OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt wyposazenia magazynow i warsztatow Muzeum
Sztuki Nowoczesnej w Warszawie. Budynek Muzeum (nadal w budowie) usytuowany jest na
placu Defilad w Warszawie.

Zakres niniejszego opracowania, z istoty umowy, nie odnosi sie do elementow budowlanych
i instalacyjnych, ktorych rodzaj, funkcje oraz parametry techniczne sg okreslone w projek-
cie wykonawczym MSN.

Projektem zostaty objete nastepujace pomieszczenia:

W tym miejscu zastonieto element bedacy poza zakresem zamowienia.

B120 Pracownia konserwatorska brudna
B121 Pracownia konserwatorska czysta
B122 Magazyn zbiorow

B123 Magazyn zbiorow audiowizualnych
B126 Magazyn farb

B178 Warsztat technikow

B204 Magazyn wystaw czasowych

B205 Magazyn tymczasowy

B207 Magazyn zbioréw

B210 Magazyn sprzetu AV

B220 Warsztat przygotowawczy

Inwestor:

Muzeum Sztuki Nowoczesnej w Warszawie,
ul. Panska 3

00-124 Warszawa

Projektant:
Thomas Phifer and Partners NY

APA Wojciechowski Warszawa



MATERIALY WYJSCIOWE DO PROJEKTOWANIA

Projekt wyposazenia pomieszczen magazynowych i warsztatowych MSN wykonano na podsta-
wie:
¢ Wytyczne programowe dla kompleksu budynkow MUZEUM SZTUKI NOWOCZESNEJ W
WARSZAWIE oraz TEATRU TR WARSZAWA z dnia 26 maja 2015 roku z pézniejszymi rewi-
Zjami
* Projektu wykonawczego wielobranzowego z 3 listopada 2017 roku

o Wytyczne zawarte w dokumentacji sporzadzonej przez Kalata Architekci, przekazanej w
dniu 3 sierpnia 2021 roku

» Projektu technologii pracowni konserwatorskich w projektowanym budynku Muzeum
Sztuki Nowoczesnej w Warszawie (luty 2017 ) sporzadzonego przez Adama Boreckiego
Ze zmianami inwestorskimi

e Informacji i ustalen programowych podczas spotkan roboczych z Inwestorem.

OPIS STANU ISTNIEJACEGO OBJETEGO PROJEKTEM

A. Opis budynku i pomieszczen objetych projektem

Projektem objete sa pomieszczenia znajdujace sie na kondygnacjach podziemnych w Mu-
zeumn Sztuki Nowoczesnej na placu Defilad w Warszawie.

Wszystkie pomieszczenia objete projektem sg nowo wybudowane i wykonczone. Budynek
nie jest ukonczony, ale w zatozeniu montaz mebli odbedzie sie po formalnym oddaniu po-
mieszczen do uzytkowania. Jedynie szyny do regatéw i krat przesuwnych beda zainstalowane
jeszcze w trakcie budowy, w porozumieniu i wspotpracy z Generalnym Wykonawca budowy.

Wszystkie dane techniczne i architektoniczne znajduja sie w projekcie wykonawczym MSN,
ktory dostepny jest u Inwestora. Do dokumentacji dotaczono rysunki architektoniczne i in-
stalacyjne pomieszczen w ktorych montowane bedzie wyposazenie.

B. Opis projektowanej funkcji i przeznaczenia pomieszczen

W tym miejscu zaslonigto element bedacy poza zakresem zamdowienia.

Pomieszczenie B120 Pracownia konserwatorska brudna

Przeznaczona do pracy z eksponatami i ich konserwacji. Pomieszczenie objete projektem
technologicznym. Wyposazenie specjalistyczne, m.in.
szafa laboratoryjna .




Pomieszczenie B121 Pracownia konserwatorska czysta

Przeznaczona do pracy z eksponatami i ich konserwacji. Pomieszczenie objete projektem
technologicznym. specjalistyczne, m.in. szafy
warsztatowe.

Pomieszczenie B122 Magazyn zbiorow

Przeznaczony do przechowywania kolekcji muzeum. Wyposazony w regaty przesuwne i re-
gaty stacjonarne.

Pomieszczenie B123 Magazyn zbioréw audiowizualnych

Przeznaczony do przechowywania kolekcji nosnikow audiowizualnych. Wyposazony w regaty
przesuwne i stacjonarne.

Pomieszczenie B126 Magazyn farb

Przeznaczony do przechowywania farb i srodkow do konserwacji i naprawy eksponatow. Wy-
posazony w zabudowe potkowa czesciowo zamykana.

Pomieszczenie B178 Warsztat technikow

Przeznaczony do przechowywania narzedzi technikéw i sporadycznej pracy przy naprawach
budynkowych. Wyposazony w regaty metalowe i szafy na dokumenty.

Pomieszczenie B204 Magazyn wystaw czasowych

Przeznaczony do przechowywania zbioréw branych w wypozyczenie lub zbiorow wtasnych
wracajacych z wypozyczenia . Wyposazony w platformy przesuwne i stacjonarne.

Pomieszczenie B205 Magazyn tymczasowy

Przeznaczony do przechowywania wypozyczonych kolekcji muzeum. Wyposazony wregat pa-
letowy, platformy przesuwne oraz siatki przesuwne i state .

Pomieszczenie B207 Magazyn zbioréow

Przeznaczony do przechowywania zbiorow muzeum. Wyposazony w regaty, platformy prze-
suwne i stacjonarne oraz siatki przesuwne i state.

Pomieszczenie B210 Magazyn sprzetu AV

Przeznaczony do przechowywania sprzetu audio-video. Wyposazony w regaty metalowe i
wieszaki na ekrany.

Pomieszczenie B220 Warsztat przygotowawczy

Przeznaczony do przygotowywania zbiorow do ekspozycji w galeriach. Umeblowany w regaty
stalowe do przechowywania podrecznych narzedzi i wyposazenia.



C. Zatrudnienie i warunki pracy

We wszystkich pomieszczeniach magazynowych i warsztatowych objetych niniejszym
projektem czas pracy pracownikéw nie bedzie przekraczat 4 godzin.

WYTYCZNE DLA BRANZ INSTALACYJNYCH | KONSTRUKCJI:

Przedmiotem projektu jest opracowanie oraz dobdr wyposazenia pomieszczen w elementy
stuzace przechowywaniu zbioréw oraz miejsc pracy zgodnie z programem przekazanym
przez inwestora.

Projekt nie obejmuje - zgodnie ze zleceniem opracowan technicznych: instalacyjnych i kon-
strukcyjnych adaptacji i przystosowania tych pomieszczen.

Wszelka ingerencja w substancje konstrukcyjng, instalacyjna lub architektoniczng budynku
powinna zostac uzgodniona z Inwestorem i projektantami budynku.

A. Konstrukcja:

Budynek zostat zaprojektowany przez firme Buro Happold w Warszawie. Wszystkie dane zo-
staty zawarte w projekcie wykonawczym. Projekt w razie potrzeby jest do wgladu u Inwe-
stora. Zaprojektowane dopuszczalne obcigzenie stropow w magazynach wykonano jak 7,5
kN/m2, obciazenie punktowe nie wiecej niz 7kN. Wyposazenie przy petnym zatadunku po-
winno spetniac te ograniczenia. Dostawca powinien potwierdzi¢ maksymalna dopuszczalng
no$nosc¢ dla poszczegblnych regatow, przy zatozeniu maksymalnego obcigzenia dobranych
potek. W pomieszczeniach magazynowych przewidziano osadzenie szyn do regatow i siatek
przesuwnych w grubosci stropow konstrukcyjnych. Zagtebienie szyn wraz z polewka nie po-
winno przekroczy¢ 20 mm.

B. Wytyczne i zalecenia dla instalacji elektrycznych i teletechnicznych:

Wszelkie zmiany i dostosowanie istniejacych instalacji powinno odbeda sie po uzgodnieniu i
akceptacji z Zamawiajacym. Istniejace gniazda i wtaczniki o$wietleniowe pokazano na ry-
sunkach. Wykonawca dostarczy wytyczne dotyczace lokalizacji i typu zasilania potrzebnego
do instalacji mebli zasilanych elektrycznie. Zmiany konieczne do wprowadzenia w budynku
w zakresie instalacji wykona GW na podstawie COR; Dostawca regatéw podtaczy sie do ist-
niejacego gniazdka.

C. Wytyczne i zalecenia dla instalacji wentylacji i zapewnienia wtasciwego klimatu tempe-
raturowo-wilgotnosciowego pomieszczen:
Wszelkie zmiany w pomieszczeniu powinny byc zatwierdzone przez projektantow instalacji

wentylacyjnych. Rysunki warsztatowe regatow przeznaczonych do przechowywania sztuki
nalezy przedtozyc¢ dla zatwierdzenia przez Zamawiajacego.



do dokumentacji dotaczono rysunki instalacji wentylacji w celu skoordynowania mocowania
podkonstrukcji do sufitu. Wykonawca powinien dostarczy¢ rysunki, ktore wykaza, ze projek-
towane mocowania i podkonstrukcje nie sa w kolizji z istniejagcymi instalacjami.

D. Wytyczne w zakresie elementow budowlanych :

Jakakolwiek konieczna ingerencja w elementy budowlane tj. wykonczenia, sciany, drzwi,
powinna zostac zgtoszona projektantowi budynku w celu koordynacji.

E. Warunki ochrony przeciwpozarowej

Pomieszczenia objete projektem ich wyposazenia i niezbednych prac modernizacyjnych bu-
dowlano-instalacyjnego ich dostosowania do nowego wyposazenia sg pomieszczeniami
istniejacymi, ktorych ochrona p.poz. jest wpisana w istniejacy system budynku. Warunki te
nalezy zweryfikowa¢ z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw.

Proponowane rozwigzania technologii wyposazenia pomieszczen ani ich wyposazenia in-
stalacyjnego nie zmieniajag funkcji i przeznaczenia pomieszczen ani istniejgcych warun-
kow ich ochrony pozarowej.

WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty i wyroby musza spetnia¢ wymagania polskiego prawa oraz wszystkich
norm wtasciwych dla danego materiatu badz produktu, a przywotanych w obowigzujacych
Aktach Prawnych badz w karcie produktu lub materiatu.

Wszystkie materiaty i wyroby budowlane musza byc legalnie wprowadzone do obrotu.

Materiaty i wyroby musza posiada¢ wymagane Prawem oznaczenia (CE lub znak budowlany
B) lub by¢ wg odpowiednich przepisow dopuszczone do jednostkowego zastosowania w opi-
sywanym obiekcie budowlanym (art. 9 Ustawy o wyrobach budowlanych).

Doboér materiatow powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnosci. Wszystkie ele-
menty powinny by¢ zaprojektowane tak by metale nietolerujace sie byty oddzielone mate-
riatem zabezpieczajacym przed korozja elektrolityczna.

Materiaty nie moga sktadac sie z lub zawierac substancji w ilosci przekraczajacej dopusz-
czalne w odpowiednich normach wartosci, np. zawartosci lotnych zwigzkow organicznych,
ani zawierac substancji niebezpiecznych dla zdrowia.

1. Zgodnosé robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Zasada podstawowa i niezmienng jest bezwzgledna koniecznos¢ wykonania kompletnego,
trwatego i sprawnie dziatajacego rozwiazania, zgodnego z obowigzujacymi przepisami, prak-
tyka budowlana, jego przeznaczeniem oraz wtasciwego dla podanej lokalizacji.

Wszystkie wyspecyfikowane w projekcie wyroby i materiaty, w zatozeniu spetniaja wymaga-
nia podstawowe specyfikacji. Wszelkie odstepstwa od specyfikacji powinny byc zgtoszone i
zaakceptowane przez Zamawiajacego przed wbudowaniem lub wyprodukowaniem.



Wymagane dopuszczenia i badania wykazujace zgodnosc¢ z dokumentacja s obowigzkiem
wykonawcy (dostawcy).

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalna, wykwalifikowana firma
budowlana i dlatego jego obowiazkiem jest sprecyzowal szczegotowo zakres prac po-
przez przedmiary i szczegotowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawie-
dliwia brak wiedzy technicznej.

Moze sie zdarzyé, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w
kazdym szczegdle w zwiazku z tym Wykonawca bedzie musiat wykonac wtasne zatozenia
dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia te okaza sie nieprawidtowe lub
beda musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu
ani Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje

z wtasna wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mogt przygotowac oferte.

Obowiagzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak aby moc przedto-
zy¢ taczna cene i zmodyfikowang oferte, zgodnie z ktorg ma on uzupetnic projekt wedle
wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest o$wiadczenie o spetnieniu parame-
trow opisanych w projekcie.

Oferent zobowiagzany jest wykonac¢ wtasne zestawienie mebliirobot. Zestawienie to po-
winno zawierac wszelkie niezbedne pozycje potrzebne do realizacji przedmiotu zamowienia.

Technologia wykonania robot powinna wynika¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawia-
jacego, Dokumentacji Warsztatowej Oferenta, szczegotowych instrukcji producentow,
wytycznych ITB, ogolnych przepisow Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz Warun-
kow Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych. Oferent za-
pozna sie z dokumentacjg budynku oraz Projektem Wyposazenia i dokona wtasnej we-
ryfikacji zestawienia w stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej
technologii robét.

Wszelkie niejasnosci dotyczace przedmiaru nalezy wyjasniac¢ w trakcie przetargu.

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje
do prawidtowej wyceny przedmiotu zaméwienia. Oferent jest swiadomy i przyjmuje odpo-
wiedzialnosc tak jak za wtasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody, jakie ewentual-
nie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykony-
wania robot i dostaw. Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy prze-
kaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami praw-
nymi i administracyjnymi.

2. Wymagania akustyczne:

Materiaty wykonczeniowe i wyposazenie nie powinny obniza¢ komfortu akustycznego zapew-
nionego w budynku (w tym zachowania odpowiedniej izolacyjnosci akustycznej przegrod),
wynikajace z warunkéw zawartych w Prawie Budowlanym, odpowiednich normach, wymaga-
niach Inwestora.



3. Wymagania pozarowe

Wszystkie materiaty wykonczeniowe wnetrz i wyposazenie state co najmniej trudno za-
palne, zgodnie z norma PN-EN 13501-1:2008.

Sufity podwieszane ( i konstrukcje znajdujace sie ponad uzywanymi powierzchniami) po-
winny by¢ wykonane z materiatow co najmniej trudnozapalnych, w klasie (zgodnie z PN-EN
13501-1:2008), niekapiacych i nieodpadajacych pod wptywem ognia.

4, Wymagania estetyczne

Z uwagi na charakter budynku i jego publiczne uzytkowanie wszystkie meble powinny by¢
zaprojektowane i wykonane wg najwyzszych standardow i przy uzyciu nowoczesnych techno-
logii. W wypadku mebli przesuwnych mechanizmy i sterowanie powinny zapewniaé bezpie-
czenstwo zbioréw. Start i hamowanie powinno by¢ powolne i ptynne. Mechanizmy powinny
dziata¢ bez hatasu, szarpniec i drgan.

Specjalistyczne okucia, panele, dzwignie, oswietlenie powinny by¢ dobrane w nowoczesnym
stylu minimalistycznym stylu z materiatow szlachetnych, jak stal nierdzewna, aluminium lub
malowana proszkowo, a nie tworzywa sztuczne.

Wymagane jest mocowanie i zasilanie wyposazenia i czesci w sposob niewidoczny, wszystkie
sruby, kable powinny by¢ zagtebione a spawy szlifowane na ptasko.

Wszystkie wyspecyfikowane meble beda wytworzone specjalnie dla potrzeb muzeum.
Wszystkie loga i znaki identyfikujace producenta lub dostawce powinny zosta¢ umieszczone
w miejscach niewidocznych dla uzytkownikow. To samo dotyczy tablic znamionowych. Jezeli
jakiekolwiek oznaczenia wymagane sg przez prawo to ich wyglad i lokalizacja powinny zo-
stac zatwierdzone przez Zamawiajacego.

Wyposazenie dodatkowe , ktore nie jest pokazane w dokumentacji, a bedzie niezbedne do
funkcjonowania mebli (np. rozdzielnice) i bedzie wptywato na wyglad nie tylko mebla ale
tez pomieszczenia, powinno byc zgtoszone w ramach przetargu do wiadomosci Zamawiaja-
cego.

5. Dokumentacja warsztatowa

Rysunki detaliczne, w aspekcie wymiaréow, nalezy traktowac ideowo, jako pokazujgce wza-
jemne relacje miedzy materiatami i ptaszczyznami. Wykonawca jest zobowigzany do wyko-
nania rysunkow warsztatowych, w ktorych wymiary bedg dostosowane do pomiaru z natury
uwzgledniajac tolerancje wykonawcze.

Rysunki warsztatowe powinny w sposob przejrzysty pokazywac mebel wraz z wyposazeniem
wewnetrznym, okreslac typ i kolor uzytych materiatow, zawierac opis okuc i funkcji. W
przypadku standardowego wyposazenia mebla nalezy dostarczyc¢ karty katalogowe tych ele-
mentow wraz z ich opisem. Dokumentacja warsztatowa powinna zawiera¢ odniesienie do
wymagan narzuconych w ST, tj. nosnosc potek, regatow, powierzchnia uzytkowa itd. Po-
winna tez pokazywac wszelkie detale ktore wptywaja na funkcjonalnosc, ale i estetyke me-



bla. W przypadku koniecznosci podtaczenia do instalacji budynkowych dokumentacja po-
winna zostac skoordynowana z projektantami i zatwierdzona przez Zamawiajacego. Doku-
mentacja warsztatowa powinna uzyska¢ akceptacje Zamawiajacego przed skierowaniem do
produkcji.

W przypadku ominiecia w dokumentacji istotnego dla wygladu lub funkcji detalu, Zamawia-
jacy bedzie miat prawo do odrzucenia wyprodukowanego mebla lub jego czesci.

6. Prabki, prototypy:

6.a Probki:

Wykonawca jest zobowigzany do uwzglednienia koniecznosci przejscia przez procedure pre-
zentacji, uzgadniania i akceptacji kolorystyki, materiatow, faktury, etc.

Koszty dostaw, sktadowania, przygotowania probek niezbednych do akceptacji, przygotowa-
nia wszelkich prototypow i wszelkich niezbednych dokumentéw i uzgodnien, etc. musza byc
uwzglednione w oferowanej cenie.

Dobrane materiaty, faktury, kolory wszelkich elementow wykonczeniowych, stosowanych
materiatow powtokowych, malarskich, posadzkowych, elementow konstrukcyjnych, moco-
wan, elementéw maskujacych i innych widocznych elementow wykonczeniowych musza by¢
zaprezentowane i zaakceptowane przez Inwestora i architekta.

Kolorystyka podana dla celow przetargowych podlega procesowi zatwierdzenia i moze zostac
zmieniona na etapie zatwierdzania probek w celu dopasowania kolorystyki w pomieszczeniu.
Probki powinny zawierac opis w palecie NCS (lub zamiennie RAL).

Wykonawca powinien dostarczy¢ probki wykonczen materiatow widocznych do akceptacji
Zamawiajacego i otrzymac zatwierdzenie przed produkcja prototypow.

Probki dotyczace powtok elementow aluminiowych / stalowych powinny uwzglednia¢ wyma-
gania techniczne QUALICOAT. Minimalny rozmiar probek 30 x 30 cm

Probki innych oktadzin powierzchniowych jak np. forniry, laminaty, konglomeraty zaprezen-
towac w formacie A4.

Probki elementow liniowych jak listwy, klipsy, profile konstrukcyjne w skali 1:1, dtugosci
min. 30cm.

Probki przeszklen w formacie A4.
Wszelkie okucia, akcesoria, klapy, zamkniecia, drobne elementy do prezentacji w skali 1:1.

Elementy biatego montazu, akcesoriow tazienkowych, stolarki, slusarki do prezentacji w
skali 1: 1 (patrz ponizej).

6.b Prototypy:

Po zaakceptowaniu probek materiatu, Wykonawca dostarczy fragmenty rozwiazan wykon-
czen wewnetrznych, wymagane fragmenty mebla, elementy osprzetu, wyposazenia, stolarki
i Slusarki wg wskazania Zamawiajacego.



Prototyp powinien by¢ zlokalizowany w miejscu docelowym mebla lub w innym miejscu na
obiekcie. Dostawca zapewni , by miejsce budowy prototypu zostanie zabezpieczone przed
osobami trzecimi do momentu realizacji catego zamoéwienia.

Uzyskany w elementach mebla kolor, faktura, jakos¢ wykonania musza byc identyczne z za-
twierdzona probka. Nie dopuszcza sie mozliwosci stosowania materiatow jednego, okreslo-
nego typu elementu od réznych producentow.

Wykonawca jest zobowigzany do uwzglednienia kosztow wykonania prototypu - statej ekspo-
zycji zastosowanych rozwiazan, uzytych materiatow i elementow - ,,mock-up” (skala 1: 1)
wg szczegotowych zapisow specyfikacji.

Wszystkie materiaty, rozwiazania powinny by¢ prezentowane w oswietleniu docelowym i z
uwzglednieniem powierzchni sasiadujacych. Prototypy zawiera¢ powinny detale docelowe w
szczegolnosci sposob taczenia, mocowania i uszczelniania elementow sktadowych.

Prototyp po zatwierdzeniu bedzie uznawany jako mebel wzorcowy, ktorego jakos$¢ wykona-
nia stanowi¢ bedzie standard dla innych mebli.

7. Zaktadane tolerancje wykonania:

Tolerancje wykonawcze nalezy przyjmowac normatywnie, zgodnie z norma zwigzang i z po-
wszechnie stosowanymi wymaganiami jakosciowymi dla mebli.

8. Instrukcje i opisy obstugi

Wyposazenie powinno byc dostarczone z wszelkimi instrukcjami montazu, demontazu, uzy-
wania, obstugi i konserwacji. Regaty stalowe powinny posiadac etykiety z opisem max. no-

snosci potek i konstrukcji. Miejsce umiejscowienia etykiet do uzgodnienia w ramach doku-

mentacji warsztatowej.

Wszystkie materiaty graficzne uzyte w specyfikacji zostaty w niej umieszczone w celu przy-
blizenia standardu wykonania i wykonczenia, w zadnym wypadku nie jest to wskazanie kon-
kretnego dostawcy czy producenta.
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W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonig¢to element b¢dacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedgcy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedgcy poza zakresem zamowienia.
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muzeum sztuki nowoczesnej

w warszawie ITEM NR 0549.00

nr pomieszczenia B120 pietro -1 KOD CPV  44512930-0
nazwa pomieszczenia Pracownia konserwatorska czysta

rys. ref FFE AB120 Ilos¢ wg zestawienia

nazwa elementu SZAFA WARSZTATOWA

rys. pogladowy
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WYMAGANIA TECHNICZNE

WYMAGANIA WYMIAROWE

Wysokos¢ (mm) 1950

Szerokos¢ (mm) 920

Gtebokos¢ (mm) 500

Liczba potek 2

Nosnosc potki (kg) 80

Kolor korpusu preferowany biaty RAL 9003,
dopuszczalny szary RAL 7035 mat

Liczba szuflad 4

Typ drzwi skrzydtowe z zamkiem patentowym

Perforowana strona wewnetrzna drzwi tak

Perforowana tylna Sciana tak

Rodzaj szuflad wg opisu ponizej

OPIS SZCZEGOLOWY

Metalowe szafy warsztatowe z pdtkami i szufladami do przejrzystego przechowywania najrézniej-
szych narzedzi i wyposazenia warsztatowego

Korpus szafy jest spawany z blachy stalowej, dzieki sztywnosci nosnos¢ korpusu wynosi 600 kg

strona wewnetrzna drzwi wyposazona w perforacje EUROPERFO do instalacji uchwytow na narze-
dzia (otwory 10 x 10 mm, odstepy 38 x 38 mm)

System do zawieszania EUROPERFO jest zainstalowany w gornej czesci tylnej sciany szafy
(otwory 10 x 10 mm, odstepy 38 x 38 mm)

Drzwi sg posadowione na mocnych trzpieniach o kacie otwierania 110 stopni z wzmocnieniem
trojpunktowy zamek cylindryczny o obrotowej rekojesci z dwoma kluczami
Potki o nosnosci 80 kg sa przestawne po 25 mm

Szuflady maja wymiary wewnetrzne 780 x 380 mm, nosno$¢ powierzchni 40 kg i sa wyposazone
100% wysuwanie utatwiajace dostep

w szufladach mozna zainstalowac przegrody

powierzchnia wykonczona za pomoca wypalanego lakieru proszkowego

korpus szafy, potki i szuflady preferowany biaty RAL 9003, opcjonalne szare (RAL 7035)
kolor drzwi w kolorze preferowany biaty RAL 9003, opcjonalne szarym (RAL 7035).

Kazda szafa wyposazona jest w:

2 potki metalowe

2 szuflady niskie - wysoko$¢ czota szuflady 85 mm, wysokos¢ scianki bocznej szuflady 64 mm

2 szuflady srednie- wysokos¢ czota szuflady 129 mm, wysokosc scianki bocznej szuflady 108 mm
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DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robot zobowiazany jest do:
* sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.
» dostarczenia probek kolorystycznych materiatow

e dostarczenia dokumentacji potwierdzajgcej wymagania specyfikacji wraz z rysunkami
technicznymi i zestawieniem akcesorii

Wykonawca dostarczy mebel jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wskaza-

nym przez Inwestora.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

PN-EN 15635:2010 Stalowe statyczne systemy sktadowania -- Zastosowanie i utrzymanie urzadzen

do sktadowania

PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe -Meble do przechowywania -Czes¢ 3: Metody badan stateczno-

sci i wytrzymatosci konstrukcji
Certyfikat jakosci 1SO 9001: 2015
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0596.01

. . 0596.03
muzeum sztuki nowoczesne
~ vearsyane J ITEMNR  0752.03-A
0769.00
0769.01-A
: : B122, B123
nr pomieszczenia ¢ pietro -1,-2 KOD CPV 39131100-0
B205, B207
nazwa pomieszczenia Magazyny zbiorow
rys. ref FFE AB207; FFE AB205; FFE AB122; FFE AB123 Ilosc wg zestawienia
nazwa elementu REGALY PRZESUWNE | STACJONARNE INTENSYWNEGO SKLADOWANIA

) rys. pogladowy

WYMAGANIA TECHNICZNE

Regaty przesuwne i stacjonarne powinny by¢ wykonane jako kompatybilny i spojny estetycznie
komplet zbudowany z mozliwie identycznych elementow.

Typy regatow, wymiary, doktadne gtebokosci i powierzchnie uzytkowe pétek oraz szuflad zgodnie
z zataczonymi rysunkami, zestawieniem i opisami w specyfikacji. Wymiary potek i szuflad netto
opisane w zestawieniu sg wytyczna dotyczaca wymaganej minimalnej powierzchni uzytkowej
potki, na ktdrej nie moga znalez¢ sie zadne przeszkody takie jak stezenia, belki itd.
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W pomieszczeniu B122 i B123 regaty srodkowe zaprojektowano tak by w pozycji parkujacej byty
obudowane sciankami petnymi i niemozliwy byt dostep do zbioréw bez ponownego rozsuniecia re-
gatow. Tylko mata czesc potek w pomieszczeniu B122 i B 123 pozostata otwarta. Patrz rysunki.

REGALY PRZESUWNE

Konstrukcja podstaw jezdnych

Podstawy jezdne regatow wykonane ze stalowej blachy o grubosci min. 3 mm, malowane prosz-
kowo o grubosci powtoki nie mniejszej niz 50 pm na kolor RAL 7035.

Przed lakierowaniem wszystkie elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie (powtoka fosfora-
nowa) i ocynkowane.

Dla zapewnienia odpowiedniej sztywnosci w podstawach maja by¢ umieszczone belki poprzeczne,
w ktorych sa osadzone stalowe kota posiadajace szczelne bezobstugowe tozyska. Wysokosc
podstawy jezdnej przyjeto 150-160 mm.

Regaty przesuwane rownolegle z prowadzeniem za pomoca kota zebatego potaczonego z
watem napedowym, umieszczonego w $Srodkowej czesci podstawy jezdnej, ktére zazebia sie
z tancuchem przy szynowym. tancuch poprowadzony w specjalnym kanale, umieszczonym przy
srodkowej szynie.

System jezdny powinien gwarantowac:

- powolny start i zatrzymanie (w celu unikniecia wibracji regatow i ich zawartosci)
- ptynny i bezgtosny ruch regatéw podczas przesuwania (bez wibracji)

Konstrukcja sciany bocznej regatu

Sciana boczna regatu ma by¢ wykonana z blachy stalowej, malowanej proszkowo na kolor
biaty RAL 9003. Lakierowanie sciany ma byCc wykonane po wytworzeniu wszystkich otworow
i zagiec¢ technologicznych. W celu lepszego zabezpieczenia antykorozyjnego blacha stalowa
przed lakierowaniem ma byc zabezpieczona powtoka antykorozyjna (fosforanowa)o gr. min 500
mg/m2.

Sciana boczna ma by¢ wykonana jako petna z jednego arkusza blachy. W celu zapewnienia
duzej sztywnosci, usztywnienie $ciany ma stanowi¢ odpowiednie jej wyprofilowanie z jednego
elementu (zagiecie na brzegach ma stanowi¢ profil zamkniety, tzw. stupek sSciany).

W stupkach sciany bocznej powinny znajdowac sie otwory do umieszczenia zaczepow potek.
Zaczepy majg by¢ montowane w scianie bez uzycia jakichkolwiek narzedzi (prosty montaz w celu
swobodnej zmiany potozenia potki). Otwory do umieszczenia zaczepdow potek w Scianie
bocznej maja by¢ rozmieszczone nie rzadziej niz co 20 mm. Sciany boczne srodkowe maja by¢
wykonane z blachy perforowanej. Konstrukcja i grubos¢ scianek powinna by¢ dostosowana do
wymaganych nosnosci potek.

Kazdy regat jezdny od strony czotowej ma by¢ wyposazony w panel frontowy wykonany z blachy
stalowej o gr. min. 3 mm w kolorze biatym (doktadny kolor do akceptacji Zamawiajacego).Panel
powinien by¢ gtadki, wykonany z jednego arkusza blachy, krawedzie nie zaoblone, ale bez-
pieczne w uzytkowaniu. Wykonczenie matowe.
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Konstrukcja poétki regatu

Potki maja by¢ wykonane z blachy stalowej, malowanej proszkowo powloka o grubosci nie mniej-
szej niz 50 pm na kolor biaty. Lakierowanie potek powinno odbywac sie po wykonaniu wszystkich
otwordw i zagie¢ technologicznych.

W celu lepszego zabezpieczenia antykorozyjnego blacha stalowa przed lakierowaniem musi
by¢ zabezpieczona powtoka antykorozyjng (fosforanowa).

Dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci, grubos¢ potki wynosi co najmniej 33 mm +/- 1
mm, dtuzsza krawedz potki ma byc zagieta co najmniej trzykrotnie, a krotsza krawedz potki co
najmniej dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete krawedzie potek (krotsze i dtuzsze) maja
by¢ potaczone na state w celu unikniecia mozliwosci rozerwania potki po jej obcigzeniu. Wy-
giecie trzykrotne dtuzszej krawedzi ma wptywac rowniez na bezpieczenstwo osob obstuguja-
cych regaty (brak wystajacych, ostrych krawedzi). Kazda potka ma byc¢ regulowana nieza-
leznie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych
konstrukcja w ksztatcie litery H uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub demontazu
potki.

Wytrzymatos¢ potek: wg zestawienia jednostkowego w zataczniku nr 1.

Szuflady regatow

rys. pogladowe

Szuflady powinny by¢ wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubosci powtoki nie
mniejszej niz 50 pm na kolor RAL 9003. Kazda szuflada umocowana jest do dwoch prowadnic
teleskopowych zapewniajacych min. 80% wysuwu. Nosnos¢ szuflad regatéw wg zestawienia jed-
nostkowego w zataczniku nr 1.

Przed lakierowaniem wszystkie elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie powtoka fos-
foranowa.

Szuflady wyposazone w system zapewniajacy miekkie domykanie i ogranicznik maksymalnego
wysuwania szuflad, ktory uniemozliwia wypadanie szuflady podczas uzytkowania.

Szuflady powinny zosta¢ wyposazone w system umozliwiajacy tagodne domykanie i zapobiegajacy
np. przycieciu palcow uzytkownika;

Fronty szuflad wykonane z blachy z uchwytami zagtebionymi (blacha gieta lub wyciecia). Fronty w
regatach opisanych na rysunkach powinny mie¢ mozliwos¢ uchylania lub tatwego demontazu. Jest
to rozwiazanie niestandardowe i dlatego powinno zostac¢ uzgodnione w szczegoétach na etapie do-
kumentacji warsztatowej i przygotowania prototypu.
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Wymiary poziome potek i szuflad w zestawieniu oznaczone jako netto sa wytyczng dotyczaca
wymaganej minimalnej powierzchni uzytkowej potki, na ktorej nie moga znalezc sie zadne prze-
szkody takie jak stezenia, belki itd. Na rysunkach okreslono z kolei minimalne wysokosci netto
szuflad i potek. Dostawca zobowiazany jest do dobrania odpowiedniej konstrukcji potek, szuflad i
regatow, uwzgledniajac niezbedne wzmocnienia, grubos¢ blachy, stezenia, tak aby zapewnic sta-
bilnos¢ i wymagana nosnos¢. W przypadku gdy wymogi konstrukcyjne wptywaja na objetos¢ uzyt-
kowa mebla, nalezy to opisac na etapie przetargu.

Watki muzealne

rys. pogladowy
Watki powinny by¢ wykonane z cienkosciennych rur aluminiowych perforowane odpo-
wiednimi otworami gwarantujacymi wentylacje przechowywanych materiatow. Watki zamonto-
wane w specjalnych gniazdach z mozliwoscia regulacji zarowno w pionie jak i
poziomie.
Wymiary watkéw zgodne z rysunkami i zestawieniem. Dtugos¢ watkow zgodna z zataczonymi
rysunkami. Odlegtos¢ pomiedzy watkami musi uwzglednic¢ grubos$é nawinietego na niego materiatu
(min. 50 mm).

Wyjmowanie watkow: watki z mozliwosciag tatwego wytoczenia po prowadnicach do zewnetrznej
krawedzi mebla. Gniazda powinny mie¢ mozliwos¢ przearanzowania, aby np. zagesci¢ wystepowa-
nie watkow o innych srednicach.

Catos¢ lakierowana proszkowo o grubosci powtoki nie mniejszej niz 50 pm na kolor RAL 7035,
nieocynkowana.

W przypadku watkéw materiat watka nalezy dostosowaé tak, aby jego ciezar catkowity (wraz
Z uchwytami) wynosit max. 40 kg dla watkow dtugosci 420cm i max. 30kg dla watkéw o dtugosci
210cm. Preferowanym materiatem jest metal (watki aluminiowe), jednak w przypadku przekro-
czenia dopuszczalnej masy nalezy zastosowac lekki materiat taki jak sklejka/tektura/karton badz
podobne, zapewniajace sztywnos¢ watka. Ostateczne rozwigzanie przedstawic do akceptacji przez
Zamawiajacego.

Siatki przesuwne
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Siatki wbudowane na systemie jezdnym i szynach jak reszta regatow przesuwnych. Panele frontowe
wraz z panelem sterujacym identyczne jak w regatach przesuwnych.

Konstrukcja siatki i akcesoria wg specyfikacji jak siatki wysuwne patrz specyfikacja dla krat
0771.00 PONIZEJ.

Siatka zlicowana z rama na catej dtugosci (1240 cm) po obu stronach ramy. Zadne elementy
wsporcze nie powinny wykraczac poza lico siatki.

Konstrukcja szyn

Szyny maja by¢ wykonane ze stali nierdzewnej wyzszej jakosci. W ramach wykonania
przedmiotu umowy, Wykonawca zobowiazany jest przekaza¢ Zamawiajacemu dokument wy-
stawiony przez niezalezng jednostke potwierdzajacy wykonanie badan szyny i potwierdzenie
zgodnosci z wymaganiami.

Szyny utozone w systemie na istniejacym podtozu. zatapiane w posadzce wg rysunku ponizej:

Q
szyna metalowa pod
regaly i siatki przesuwne
w zakresie dostawcy
regatéw przesuwnych

zywica syntetyczna w
zakresie GW

podlewka i montaz szyny
w zakresie dostawcy mebli

-— strop zelbetowy

%
4

max. 20mn

rys. Sposob montazu szyn jezdnych w istniejacej posadzce

Szyny moga jednak sie rozni¢ wymiarowo, ale zagtebienie w istniejacej posadzce pod szyne wraz
podktadem poziomujacym nie powinno przekracza¢ 20 mm.

Ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie podstaw jezdnych regatow, dwie skrajne szyny
maja by¢ szynami prowadzacymi, posiadajacymi 2 rowki (wyprofilowanie biezni odpowiada-
jacej wklestej powierzchni wienca kota prowadzacego) utrzymujace prawidtowy tor jazdy regatu.
Pozostate szyny - ptaskie.

Wzdtuz jednej szyny potozonej w Srodkowej czesci podstawy jezdnej ma przebiegac tancuch
napedowy do zazebienia kota napedowego regatdw.

Szyny powinny zapewnia¢ zabezpieczenie antywywazeniowe.

System napedu elektrycznego
W regatach jezdnych nalezy zastosowad naped elektryczny ze sterowaniem mikroprocesorowym
oraz z podswietlanymi pulpitami dotykowymi z automatyczna numeracja regatow.
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Naped regatow silnikiem elektrycznym jednofazowym, napiecie state niskopradowe (tzw.
bezpieczne) z odpowiednio dobrang przektadniag. Moc jednego silnika maks. 60 W.

Zasilanie uktadu - standardowa instalacja 230 VAC/16A.

Zmiana napiecia sieciowego na 48 V (const) ma sie odbywac w specjalnym zasilaczu umiejscowio-
nym bezposrednio przy podtaczeniu do instalacji elektrycznej. Po wyjsciu z zasilacza ma
by¢ wytacznie napiecie state 48 V, ktore zasila cata instalacje regatow. Niedopuszczalne jest
prowadzenie pomiedzy regatami (niebezpiecznego dla uzytkownika) napiecia wyzszego niz 48V.
Sterowanie (przesuw) regatem moze sie odbywac poprzez dotyk w odpowiednim miejscu dotyko-
wego pulpitu sterujacego znajdujacego sie w panelu frontowym regatu lub mechanicznie poprzez
przesuw dzwigni. Preferowane mozliwe otwieranie tokciem (przy zajetych rekach). Sterowanie
jazda regatow powinno by¢ mozliwe w rekawiczkach bawetnianych, winylowych i lateksowych.
Preferowane sa rozwigzania estetyczne i minimalistyczne (panele jak najmniejsze z jak naj-
mniejsza iloscig informacji (kierunek ruchu, funkcja stop, informacja o przeszkodzie).
Wszystkie regaty przesuwane za pomocg jednego ruchu tzn. wskazanie miejsca rozsuniecia re-
gatu ma uruchamiac jednoczesnie wszystkie regaty.

Podswietlenie panelu ma wskazywac stan regatu w danym momencie (ruch, awaria, przesuw me-
chaniczny).

System sterujacy powinien umozliwiac:

a. uzyskanie informacji o wszystkich parametrach pracy badz awaryjnego zatrzymania re-
gatow.

b. system kontroli dostepu umozliwiajacy nadawanie uzytkownikom uprawnien do otwiera-
nia/zamykania (przesuwania) regatow poprzez indywidualne konto chronione indywidualnym ko-
dem dostepowym

c. Kalibracja - mozliwos¢ ustawienia odlegtosci w jakiej powinny zatrzymywad sie regaty
jeden od drugiego.

d. ustawienie czasu oswietlania otwartego korytarza lamp LED zintegrowanych z korpusami

Regaty maja by¢ potaczone ze soba przewodami poprowadzonymi w znajdujacych sie nad
regatami plastikowych pantografach (ostonach) - cata instalacja bezpieczna 48 V.

W przypadku zaniku zasilania ma istnie¢ mozliwos¢ swobodnego przesunigcia recznego rega-
tow. Regaty powinny by¢ wyposazone w blokade mechaniczna, ktéra pozwoli na zamkniecie
regatow odtaczonych od zasilania kluczem.

Wszystkie kable elektryczne powinny by¢ wbudowane w mebel (niewidoczne), a osprzet ni-
skopradowy estetyczny, najwyzszej jakosci i dopasowany do mebla, najlepiej niewidoczny.
Regaty musza by¢ wyposazone w minimum trzy systemy zabezpieczen, roztaczajace naped

regatow przy natrafieniu na przeszkode miedzy regatami:

1. Reagujacy na wzrost pradu w obwodzie elektrycznym,

2. System fotokomorek w korytarzach regatowych,

3. Regaty maja posiadac¢ odpowiedni system antywywazenia regatow.
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Oswietlenie zintegrowane

Wyposazyc zestaw regatow w oswietlenie miejscowe miedzyrzedowe, ktore bedzie wtaczane
przy rozsuwie regatow. Oswietlenie powinno rownomiernie oswietlac przejscie, a tempera-
tura zrodta $wiatta powinna by¢ zblizona do barwy $wiatta naturalnego. Oprawa powinna by¢
minimalistyczna i zatwierdzona na etapie wykonania prototypu mebla

REGALY STACJONARNE

Konstrukcja regatow stacjonarnych tj. scian bocznych, potek, stezen, zaczepow itp.
analogiczna do regatow przesuwnych.

Dodatkowo regaty stacjonarne wyposazone winny by¢ w regulacje pozwalajaca wypoziomo-
wanie.

Szuflady w regatach stacjonarnych

Szuflady powinny by¢ wykonane z blachy malowanej proszkowo na kolor RAL
9003, o grubosci powtoki nie mniejszej niz 50 ym. Kazda szuflada umocowana jest do
dwoch prowadnic teleskopowych zapewniajacych min. 80% wysuwu. Nosnos¢ szuflad
regatow wg zestawienia jednostkowego (zatacznik nr1). Fronty szuflad z blachy profilowanej
lub wycietymi uchwytami. Ksztatt frontow pozwala na ukrycie uchwytu w grubosci frontu.
Wymiary szuflad wg rysunkow.

Fronty w regatach opisanych na rysunkach powinny mie¢ mozliwos¢ uchylania lub tatwego demon-
tazu. Jest to rozwigzanie niestandardowe i dlatego powinno zosta¢ uzgodnione w szczegotach na
etapie dokumentacji warsztatowej i przygotowania prototypu.

OZNAKOWANIE WIZUALNE MEBLI

Panele frontowe regatdw i siatek powinny by¢ wyposazone w tabliczki do opisu regatow. Mocowa-
nie tabliczek nie powinno narusza¢ wykonczenia paneli. Dostawca zaprezentuje mozliwe rozwia-
zania techniczne. Ostateczna forma i sposéb mocowania zostanie zatwierdzony na etapie wyko-
nania prototypu. Dla potrzeb wyceny nalezy przyjac¢ wykonanie tabliczek ze stali malowanej
proszkowo z grafika na silnych magnesach. Tabliczki nie bedg przekraczaty wymiaru A4, 2 ta-
bliczki na 1 panel frontowy.

DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robot zobowigzan jest do:
» sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.

e sporzadzenia dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej wszystkie elementy zestawu
(wraz z akcesoriami) i wszystkie niezbedne podtaczenia do instalacji. Dokumentacja po-
winna tez pokazywac niezbedna podkonstrukcje stezenia i mocowania do konstrukcji bu-
dynku. Elementy konstrukcyjne powinny byc¢ zaprojektowane i potwierdzone przez pro-
jektanta z uprawnieniami. Nosnos¢ polek zadeklarowana i sprawdzona przez osobe
uprawniona. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za stabilnosé i bezpieczenstwo uzytko-
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wania dostarczonych mebli. Dokumentacja musi zosta¢ zaakceptowana przez Zamawiaja-
cego przed rozpoczeciem produkcji. zamawiajacy moze poprosi¢ o uzupetnienie lub po-
prawienie dokumentacji w przypadku gdy nie bedzie okreslata wszystkich widocznych de-
tali.

e dostarczenia probek materiatow takich jak blacha malowana w kolorze docelowym,
scianki boczne i srodkowe, polka, szuflada, panel sterujacy, szyna jezdna, watki o opisa-
nej srednicy

¢ wykonania fragmentu mebla - jednego modutu jezdnego na szynach z pétka, szuflada i
mechanizmem jezdnym, panelem sterujacym i watkiem. Drugi fragment mebla powinien
pokazywac modut kraty przesuwnej wraz z akcesoriami: haczyki, wsporniki , dystanse.
Prototyp powinien prezentowac sposob startu, hamowania i kontroli silnikéw. Zaprezen-
towany tez powinien by¢ software sterujacy jesli zostanie wybrany jako opcja.

Wykonawca dostarczy mebel jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wska-

zanym przez Inwestora.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

PN-IEC 60364-7-713:2017-10 -Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych -- Czesc 7-
713: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji - Meble

W przypadku szaf i regatow metalowych jezdnych Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, w
ramach wykonania przedmiotu umowy, przekazat Zamawiajacemu zaswiadczenia nieza-
leznego podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajacego:

o wtasnosci, wytrzymatosc i rodzaj stali szyn regatow - zgodnie z wymaganiami OPZ,
o niepalnosci (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci) na elementy regatow,

o higienicznych (atest higieniczny),

o bezpieczenstwa pracy i zgodnosci z polskimi normami (deklaracja zgodnosci),

o

deklaracja zgodnosci CE z odpowiednimi normami i dyrektywami na regaty z nape-
dem elektrycznym,

o certyfikat zatwierdzenia wymagan normy EN ISO 9001 oraz 1SO14001 na projektowa-
nie, produkcje, sprzedaz i serwis regatow.

Powyzsze dokumenty powinny byé wazne i wystawione na Wykonawce i oferowany
przez niego wyrob.

PN-EN 15620:2010 - Stalowe statyczne systemy sktadowania - Regaty paletowe o zmiennej
konfiguracji - Tolerancje, odksztatcenia i luzy manipulacyjne.

PN-EN 15629:2010 - Stalowe statyczne systemy sktadowania - Specyfikacja urzadzen do skta-
dowania.

PN-EN 15635:2010 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Zastosowanie i utrzymanie
urzadzen do sktadowania.

PN-EN 15635:2010/Ap1:2011 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Zastosowanie i utrzy-
manie urzadzen do sktadowania.
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PN-EN 15512:2011 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Regaty paletowe o zmiennej
konfiguracji. Zasady projektowania konstrukcji.

PN-EN 15095+A1:2012 - Regaty przejezdne paletowe i potkowe, obrotowe i okrezne oraz ze
sprzetem podnoszacym, z napedem mechanicznym. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-EN 16681:2016-08 - wersja angielska Stalowe statyczne systemy sktadowania -- Regaty
paletowe o zmiennej konfiguracji -- Zasady projektowania dla obszarow zagrozonych sej-
smicznie
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0770.00

muzeum sztuki nowoczesnej ITEM NR 0752.03A

W warszawie

0742.01A
nr pomieszczenia Eigg’ B204, sietro -2 KODCPV  39131100-3
nazwa pomieszczenia Magazyny zbiorow
rys. ref FFE AB207 Ilos¢ wg zestawienia

nazwa elementu PLATFORMY PRZESUWNE

rys. pogladowy

WYMAGANIA TECHNICZNE

Platformy, regaty przesuwne i stacjonarne powinny by¢ wykonane jako kompatybilny i spéjny este-
tycznie komplet zbudowany z mozliwie identycznych elementow.

Typy platform, wymiary, doktadne gtebokosci i powierzchnie uzytkowe potek zgodnie z zataczonymi
rysunkami. Wymiary netto potek i szuflad oznaczone opisane w zestawieniu sa wytyczna dotyczaca
wymaganej minimalnej powierzchni uzytkowej potki, na ktorej nie moga znalez¢ sie zadne przeszkody
takie jak stezenia, belki itd.
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Platformy maja by¢ otwarte z obu stron, a panele frontowe jak najnizsze. Nalezy umozliwic tacze-
nia platform w wieksze:2,3,4 rzedy razem, tak by tworzyty stabilng catosc¢. Laczeniu moga podle-
gac niezalezne rzedy, tzn. 1-2, 1-2-3, 2-3, 2-3-4, 3-4 itd. - mozliwosc taczenia dowolnych platform
sasiadujacych

PLATFORMY PRZESUWNE

Platformy jezdne przeznaczone dla gabarytowych eksponatow.

Kazdy z regatow posiada minimum 5 potek, z mozliwoscia demontazu i swobodnego przektadania -
system jezdny zrealizowany w podobny sposab jak regatow przesuwnych elektrycznych

- konstrukcja stupkow stalowych perforowanych otworami pozwalajacymi na demontaz i montaz
potek bez narzedzi, preferowana gestos¢ otwordw co 20mm. Potki stalowe, catos¢ malowana prosz-
kowo o grubosci powtoki nie mniejszej niz 50 um na kolor RAL 9003 mat (ostateczny odcien do
zatwierdzenia na podstawie probek) i zabezpieczona antykorozyjnie (powtoka fosforanowa).
Konstrukcja stupkow stalowych mozliwa do demontazu (dopuszczalne uzycie narzedzi do demon-
tazu), aby uzyskac¢ wieksza powierzchnie podstawy mebla i uzywac platformy dolnej jako ztozo-
nego z kilku rzedow mebla.

Po zdjeciu wszystkich potek, udzwig jednej sekcji platform wynosi co najmniej 800 kg.

Minimalna nosnos¢ potek wg zestawienia jednostkowego zat. nr 1

System jezdny i sterowanie

System jezdny powinien gwarantowac:

- powolny start i zatrzymanie (w celu unikniecia wibracji regatéw i ich zawartosci)
- ptynny ruch regatéw podczas przesuwania (bez wibracji)

Platformy winny byc wykonane jako komplet z regatami intensywnego sktadowania i siatkami prze-
suwnymi opisanymi powyzej w specyfikacji dla 0769.00.

Wszystkie elementy wykonczeniowe, szyny, systemy jezdne i uwagi szczegdtowe jak wg opisu dla
0769.00.

System przesuwania platform na szynach, przesuwanie reczne za pomoca korb umieszczonych na
krotszych bokach regatéw. Mechanizm musi umozliwia¢ swobodne przesuwanie sekcji regatow z
zatadunkiem, bez duzego wysitku.

Max. sita operacyjna potrzebna przy petnym obcigzeniu platform powinna wynosic nie wie-
cej niz 100 N.

OZNAKOWANIE WIZUALNE MEBLI

Panele frontowe platform powinny by¢ wyposazone w tabliczki do opisu regatow. Mocowanie ta-
bliczek nie powinno narusza¢ wykonczenia paneli. Wielko$¢ paneli frontowych powinna umozli-
wiac lokalizacje oznaczenia ponad panelem sterujacym lub korba. Dostawca zaprezentuje moz-
liwe rozwiazania techniczne. Ostateczna forma i sposéb mocowania zostanie zatwierdzony na
etapie wykonania prototypu. Dla potrzeb wyceny nalezy przyjaé¢ wykonanie tabliczek ze stali ma-
lowanej proszkowo z grafikg na silnych magnesach. Tabliczki nie beda przekraczaty wymiaru A4,
2 tabliczki na 1 panel frontowy.
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DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robot zobowigzan jest do:

« sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.

» sporzadzenia dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej wszystkie elementy zestawu
(wraz z akcesoriami) i wszystkie niezbedne podtaczenia do instalacji. Dokumentacja po-
winna tez pokazywac niezbedna podkonstrukcje stezenia i mocowania do konstrukcji bu-
dynku. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaprojektowane i potwierdzone przez pro-
jektanta z uprawnieniami. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc za stabilnos¢ i bezpie-

czenstwo uzytkowania dostarczonych mebli. Dokumentacja musi zostac zaakceptowana
przez Zamawiajacego przed rozpoczeciem produkcji

e dostarczenia probek materiatow takich jak blacha malowana (3 opcje kolorystyczne),
stupki ramy, pélka, korba do przesuwania, szyna jezdna.

e wykonania fragmentu mebla - jednego modutu jezdnego na szynach z 1 potka i mechani-
zmem jezdnym

Wykonawca dostarczy mebel jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wska-
zanym przez Inwestora.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

W przypadku szaf i regatow metalowych jezdnych Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, w
ramach wykonania przedmiotu umowy, przekazat Zamawiajagcemu zaswiadczenia nieza-
leznego podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajacego:

o wtasnosci, wytrzymatosc i rodzaj stali szyn regatow - zgodnie z wymaganiami OPZ,
o niepalnosci (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci) na elementy regatow,
o higienicznych (atest higieniczny),

o bezpieczenstwa pracy i zgodnosci z polskimi normami (deklaracja zgodnosci),

o

deklaracja zgodnosci CE z odpowiednimi normami i dyrektywami na regaty z nape-
dem elektrycznym,

o certyfikat zatwierdzenia wymagan normy EN ISO 9001 oraz I1SO14001 na projektowa-
nie, produkcje, sprzedaz i serwis regatow.

Powyzsze dokumenty powinny by¢ wazne i wystawione na Wykonawce i oferowany
przez niego wyrob.

PN-EN 15620:2010 - Stalowe statyczne systemy sktadowania - Regaty paletowe o zmiennej
konfiguracji - Tolerancje, odksztatcenia i luzy manipulacyjne.

PN-EN 15629:2010 - Stalowe statyczne systemy sktadowania - Specyfikacja urzadzen do skta-
dowania.

PN-EN 15635:2010 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Zastosowanie i utrzymanie
urzadzen do sktadowania.

PN-EN 15635:2010/Ap1:2011 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Zastosowanie i utrzy-
manie urzadzen do sktadowania.
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PN-EN 15512:2011 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Regaty paletowe o zmiennej
konfiguracji. Zasady projektowania konstrukcji.

PN-EN 15095+A1:2012 - Regaty przejezdne paletowe i potkowe, obrotowe i okrezne oraz ze
sprzetem podnoszacym, z napedem mechanicznym. Wymagania bezpieczenstwa.
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muzeum sztuki nowoczesnej ITEM NR 0771.00

W warszawie 0752.02-A
nr pomieszczenia B207,B205 pietro -2 KOD CPV 39131100-0
nazwa pomieszczenia Magazyn Zbioréw, Magazyn tymczasowy
rys. ref FFE AB207, FFE AB205 Ilos¢ wg zestawienia

nazwa elementu KRATY WYSUWNE

el

-

Fot.pogladowa

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wnetrze siatki wykonane z drutu prostego o $r. dostosowanej do obciazenia. Druty oddalone od
siebie 0 50 mm. Siatki mocowane dwustronnie, tak by mozliwe byto obustronne wykorzystanie
powierzchni. Siatki powinny by¢ zlicowane z elementami ramy, tak by rama nie stanowita prze-
szkody do powieszenia duzych formatéow.

Caty ciezar ram powinien byc przenoszony na szyny jezdne zagtebione w posadzce. Szyny gorne
powinny by¢ zaprojektowane jako prowadnice dla kotek z tozyskami stabilizujace ramy w pionie.
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Minimalna nosnos¢ kraty - 40 kg /m2 (z jednej strony)

System jezdny powinien gwarantowac:

- powolny start i zatrzymanie (w celu unikniecia wibracji regatow i ich zawartosci)
- ptynny i bezgtosny ruch regatéw podczas przesuwania (bez wibracji)

Kraty wysuwane mechanicznie, powinny by¢ wyposazone w pochwyty do wysuwu ze stali malo-
wanej, hamulce (gazowe lub sprezynowe) pozwalajgce na powolne delikatne zatrzymanie, nie-
zbedne odbojniki oraz mechanizmy zabezpieczajgce przed niekontrolowanym ruchami kon-
strukcji.

Max. sita operacyjna przy petnym obciazeniu krat wynosi¢ powinna nie wiecej niz 100 N.

Kazda rama powinna posiada¢ miejsce na opis. Przewidzie¢ przyspawanie blachy o gr. min 6mm
do czota ramy w formie szyldu o wielkosci formatu A4. Ostateczne oznaczenia na ramach i ko-
ordynacja z projektem graficznym MSN zostang zatwierdzone na etapie dokumentacji warszta-
towej.

Czesc krat zaprojektowano jako wiszace na scianach, state. Dostawca zaproponuje najmniej
widoczne mocowanie dopasowane do max nosnosci krat.

Ilos¢, nosnos¢ oraz wymiary wg rysunkow i zestawienia jednostkowego (zat. nr 1).

Mocowanie krat i szyn do konstrukcji budynku wg projektu Dostawcy, po zaakceptowaniu przez
projektantow budynkowych i Zamawiajacego.

AKCESORIA DO KRAT - HAKI NA OBRAZY

Systemy haczykow umozliwiajace wieszanie obiektow na kratach, wykonane ze stali nierdzew-
nej. Projekt analogiczny do produktow referencyjnych ponizej.

Wariant 1: haczyk drobny tj. haczyk w czesci do zawieszenia obrazu pozwala umiesci¢ oczko o
srednicy 4 mm. Wariant 2: haczyk zwykty tj. haczyk w czesci do zawieszenia obrazu pozwala
umiesci¢ oczko o srednicy 8 mm.

Minimalna nosnosc 1 haczyka 100 kg
Doktadng ilos¢ akcesoriéw podano w zestawieniu

p— &

¢

fot. Przyktadowe produkty referencyjne
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AKCESORIA DO KRAT - WSPORNIKI

Wykonawca dostarczy 2 typy wspornikow stalowych (potek):

typ 1: gteb. wewnetrzna (netto) 6 cm x dtugosc¢ 25 cm (na ciensze obrazy); Nosnos¢ potki co
najmniej 50 kg

typ 2: gteb.wewn (netto) 15 cm x dt. 40 cm (grubsze obrazy);wysokos¢ obu typow zalezna od
gteb. pozwalajaca stabilnie umiescic¢ szersze elementy. Nosnos¢ pétki co najmniej 50 kg

Na kazdy metr kwadratowy siatki przypadaja 1 sztuka wspornikow.

Doktadna ilos¢ akcesoriow podano w zestawieniu

AKCESORIA DO KRAT - OGRANICZNIK GORNY

Projekt wg produktow referencyjnych widocznych ponizej.

Ogranicznik gorny wykonany z blachy i preta umozliwiajacy zablokowanie w dowolnym oku
kraty posiadajacy element umozliwiajacy unieruchomienie obrazu w pozadanej pozycji (obrazy
o réznej grubosci od 6cm-15cm).

rys. pogladowy

Doktadng ilos¢ akcesoriow podano w zestawieniu.

Wymienione akcesoria powinny umozliwia¢ umieszczanie na kratach zréznicowanych obrazow
(systemy montazowe). Akcesoryjne haki powinny umozliwiaé¢ zawieszenie réznej srednicy
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oczek, linek itp. elementow zamocowanych do obrazu i stuzacych do zawieszenia obrazu. Ob-
razy nie posiadajace elementow umozliwiajacych zawieszenie beda ustawiane na wspornikach i
zabezpieczane od gory ogranicznikiem gérnym, ktory bedzie je stabilizowat w pozadanej pozy-
cji. Szczegotowe projekty do akceptacji na etapie rysunkow warsztatowych; konieczne wykona-
nie prototypéw wraz z fragmentem kraty.

DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robot zobowiazany jest do:
e sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.

» sporzadzenia dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej wszystkie elementy zestawu
(wraz z akcesoriami). Dokumentacja powinna tez pokazywac niezbedng podkonstrukcje po-
trzebna do zawieszenia ram i mocowania do konstrukcji budynku. Elementy konstrukcyjne
powinny by¢ zaprojektowane i potwierdzone przez projektanta z uprawnieniami. Wyko-
nawca ponosi odpowiedzialnosc za stabilnosc i bezpieczenstwo uzytkowania dostarczonych
mebli. Dokumentacja musi zostac zaakceptowana przez Zamawiajacego przed rozpocze-
ciem produkcji.

e dostarczenia probek materiatow takich jak profil ramy i siatka ( w 3 wersjach kolorystycz-
nych), pochwyty w wykonczeniu docelowym, akcesoria, identyfikacja wizualna

* wykonania fragmentu kraty (co najmniej szer.100cm x wys. 300cm)reprezentujacg 1 mo-
dut wysuwny wraz z szynami (gorng i dolng) i ich mocowaniem oraz wykonanie wszystkich

akcesoriow do wieszania obrazow na kratach, aby mozna przeprowadzi¢ probe ich funkcjo-
nowania na prototypowanej kracie

Wykonawca dostarczy mebel jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wska-
zanym przez Inwestora.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

W przypadku krat metalowych jezdnych Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, w ramach wy-
konania przedmiotu umowy, przekazat Zamawiajacemu zaswiadczenia niezaleznego pod-
miotu uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajacego:

o wtasnosci, wytrzymatosc i rodzaj stali szyn i krat - zgodnie z wymaganiami OPZ,

o

niepalnosci (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci) na elementy regatéw,
o higienicznych (atest higieniczny E1),

o bezpieczenstwa pracy i zgodnosci z polskimi normami (deklaracja zgodnosci),

o

deklaracja zgodnosci CE z odpowiednimi normami i dyrektywami na regaty z napedem
elektrycznym,

o certyfikat zatwierdzenia wymagan normy EN ISO 9001 oraz ISO14001 na projektowanie,
produkcje, sprzedaz i serwis regatow.

Powyzsze dokumenty powinny by¢ wazne i wystawione na Wykonawce i oferowany przez
niego wyrab.
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0828.02-A,B,C

muzeum sztuki nowoczesnej ITEM NR 0846.03-04A
w warszawie 0939.00-A-E
0938.00
‘ ‘ B210,
nr pomieszczenia B178, pietro -1, -2 KOD CPV 39141100-3
B220

Magazyn oswietlenia i sprzetu AV
nazwa pomieszczenia Warsztat technikéw
Warsztat przygotowawczy
rys. ref FFE AB210, FFE AB178 Ilos¢ Wg zestawienia

nazwa elementu REGALY STALOWE

T TR T pEe - -

rys. pogladowy

WYMAGANIA TECHNICZNE
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WYMAGANIA OGOLNE

System regatowy stalowy o duzej rozpietosci zaprojektowany do przechowywania sprzetu AV i
oswietlenia (monitory, gtosniki, projektory, lampy, reflektory itp.) i narzedzia. Wysokos¢ ze-
stawu powinna zostac optymalnie dobrana do wysokosci do instalacji w pomieszczeniu -max. 350
cm.

Wymiary nominalne wg rysunkow

RAMY | SLUPKI

Rama regatéw opiera sie o wytrzymate stalowe profile. Wszystkie sa galwanizowane, aby zapo-
biec przetarciom, obiciom i korozji.

Ramy

Sa zbudowane z dwoch stupdw, taczy poprzecznych, paneli bocznych lub zestawu taczy poprzecz-
nych i belek ukosnych w celu zapewnienia koniecznej sztywnosci.

Rama podstawowa sktada sie z dwach stupow, taczy poprzecznych oraz nozek.

rys. pogladowy
Ilos¢ taczy poprzecznych zastosowanych w ramie zalezy gtownie od jej wysokosci, przy czym mi-
nimalnie sg wykorzystywane dwa.Dobra¢ wysokos¢ ramy do wymiaréow na rysunkach i w zestawie-
niu .rys. pogladowe

Stupy ocynkowane

Typ stupa dobraé w zaleznosci od obcigzenia, z szeScioma badz dwunastoma zagieciami, przy za-
tozeniu max obcigzenia 100kg/m2 potki. Boki stupow perforowane co ok 25 mm. Otwory te stuza
do montazu wspornikow potek i akcesoriow.

Szerokosc stupa - 30 mm. Przednia czes¢ - gtadka, dla zapewnienia wygody i bezpieczenstwa
uzytkowania.

Nozki metalowe powinny mie¢ zapewniona mozliwosc regulacji (poziomowania) i przykrecenia do
posadzki.
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System powinien przewidywac
mozliwosc skrecania ram w celu
zespolenia dwoch regatow plecami.

rys. pogladowe

taczaramy

SCIANKI BOCZNE ZAMYKAJACE

Czesc¢ ram nalezy wypetnic sciankami perforowanymi lub petnymi. Do wyboru przez Zamawiaja-
cego.

LT LI )]
g7 ]

rys. pogladowe
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POLKI

Panele metalowe z blachy ocynkowanej, zaginanej w sposob gwarantujacy duza nosnosc na catej
powierzchni, min. 100 kg/m2 potki . - .
Panele potaczone sg ze stupami za pomoca wspornikow. ~,
Ksztatt wspornikow sprawia, iz >

w miare zwiekszania sie ciezaru tadunku, zwieksza sie
rowniez sztywnosc potaczenia

BLACHY TYLNE

Stuza jako zamkniecie tylnej czesci regatow.

W przypadku ich wykorzystania nie jest konieczne uzycie zestawow usztywnien, poniewaz same
blachy zapewniaja niezbedny poziom sztywnosci.

Blachy mocowane sa do stupow przy uzyciu grzebieni, ktore wpasowuja sie do znajdujacych sie w
nich otworow. Z kolei grzebienie sa mocowane do stupow przy pomocy zaciskow.

DRZWI | BOKI SZAFY

W celu stworzenia szaf zamykanych wyposa- / v

zy¢ regaty wskazane na rysunkach o wysokosci
2000 mm w metalowe drzwi i $ciany boczne
tworzac zamkniete szafy. Drzwi sktadaja sie z
dwoch skrzydet z listwa u gory i na dole oraz
z zamka zamykanego na klucz.

rys. pogladowy

DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robét zobowigzany jest do:

» sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.
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» sporzadzenia dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej wszystkie elementy zestawu
(wraz z akcesoriami). Dokumentacja powinna tez pokazywac niezbedne elementy usztyw-
niajace i mocujacg do konstrukcji budynku. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaprojek-
towane i potwierdzone przez projektanta z uprawnieniami. Wykonawca ponosi odpowie-
dzialnosc za stabilnosc i bezpieczenstwo uzytkowania dostarczonych mebli. Dokumentacja
musi zostac¢ zaakceptowana przez przed rozpoczeciem produkcji

e dostarczenia probek materiatow blacha stalowa (wielkosci A4), z ktorej wykonane beda
elementy ptaszczyznowe jak potki i drzwi, 20cm stupka

¢ wykonania fragmentu 1 modutu o petnej wysokosci regatu z 3 potkami i drzwiami.

Wykonawca dostarczy meble jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wska-
zanym przez Inwestora.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

W przypadku regatow stalowych Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, w ramach wykonania
przedmiotu umowy, przekazat Zamawiajacemu zaswiadczenia niezaleznego podmiotu
uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajacego:

o wtasnosci, wytrzymatosc i rodzaj stali szyn i krat - zgodnie z wymaganiami OPZ,

o

niepalnosci (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci) na elementy regatow,
o higienicznych (atest higieniczny),
o bezpieczenstwa pracy i zgodnosci z polskimi normami (deklaracja zgodnosci),

o

deklaracja zgodnosci CE z odpowiednimi normami
o certyfikat zatwierdzenia wymagan normy EN ISO 9001 oraz 1SO14001 na projektowanie,
produkcje, sprzedaz i serwis regatow.

Powyzsze dokumenty powinny by¢ wazne i wystawione na Wykonawce i oferowany przez
niego wyraéb.

PN-EN 15635:2010 Stalowe statyczne systemy sktadowania -- Zastosowanie i utrzymanie urzadzen do
sktadowania

PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe -Meble do przechowywania -Cze$¢ 3: Metody badan statecznosci
i wytrzymatosci konstrukcji

PN-EN 15635:2010/Ap1:2011 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Zastosowanie i utrzyma-
nie urzadzen do sktadowania.
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muzeum sztuki nowoczesnej
W warszawie

nr pomieszczenia

nazwa pomieszczenia

rys. ref

nazwa elementu

0752.04-A
ITEM NR 0828.01-A

0846.02-A
B210, B220, . ) )
B205 pietro 2 KOD CPV 39141100-3
Magazyn oswietlenia i sprzetu AV
Warsztat przygotowawczy, Magazyn tymczasowy
FFE AB210, FFE AB220, FFE AB205 llosc Wg zestawienia

REGALY PALETOWE

rys. pogladowy
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WYMAGANIA TECHNICZNE

WYMAGANIA OGOLNE

Regaty paletowe lub potkowe do ciezkich tadunkow o gtebokos¢ 80 lub 100 cm, ktore uzyskuje sie
przy wykorzystaniu standardowych komponentow systemu ztozonego z:

s stupow

e belek nosnych i potek,

s stezen
Poziomy utworzone z belek nosnych i potek
Na kazdy poziom przypadaja co najmniej dwie belki nosne, na ktérych wsparte sa potki lub pa-
nele.

System taczenia belek nosnych z ramami gwarantuje stabilnoséi sztywnosc regatow potkowych do
ciezkich tadunkow, dlatego tez podstawowy regat sktada sie jedynie z ram, belek nosnych i po-
tek. Wypetnienie potek z paneli metalowych.

RAMY | SLUPKI

Poziomy utworzone z potek i belek nosnych.

Kazdy poziom wypetniony jest metalowa potka wykonana z jednego arkusza blachy. Pétki moco-
wane sa do stupow za pomoca czterech wspornikow ulokowanych w bocznych rowkach ram. Spe-
cjalny sposob zaginania krawedzi potek gwarantuje ich duza nosnosc zarowno w przedniej, jak i
bocznej czesci.

W celu dodatkowego zwiekszenia nosnosci, potki mogg by¢ wyposazone w centralne wzmocnienie
na catej dtugosci.

Minimalna nosnosc potek 400kg/m2

rys. pogladowy
Ramy
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Sa zbudowane z dwoch stupow z belkami ukosnymi, stopami i odpowiednimi akcesoriami.

Przod i boki stupow sa perforowane. Otwory z przodu rozmieszczone sg co
50 mm, co umozliwia montaz belek nosnych, natomiast boczne, przeznaczone do montazu
wspornikow i akcesoriow co 25 mm.

Minimalna nosnosc¢ ram nalezy przyjac jako sume nosnosci potek

Stopy

Sa umieszczane od spodu stupa. Zaleznie od jego rodzaju uzywane sa rozne rodzaje stop. Nie
przewiduje sie kotwienia do posadzki, ale w wyjatkowych sytuacjach jest to dozwolone przy po
akceptacji przez zamawiajacego.

Ptytki poziomujace
Nalezy zapewni¢ dla wszystkich stupow do skorygowania niewielkich nieréwnosci poziomow pod-
toza.

Kotwy

Stosowane w przypadku unieruchomienia konstrukcji lub zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowa-
nia. Mocowanie do posadzki nie jest preferowane. Kotwy powinny by¢ uzyte do sa w przypadku
koniecznosci zamocowania konstrukcji do scian lub sufitu, lub skrecenia z innymi regatami.

Belki nosne

Elementy nosne, na ktorych tadunek opiera sie bezposrednio badz stuzace do
montazu potek w przypadku sktadowania mniejszych produktow. Na obu kon-
cach belek znajduja sie zaczepy, za pomoca ktérych mocowane sa one do stu-
pow. Ich ksztatt umozliwia tatwe wsuniecie belki w znajdujace sie w stupach
rowki. Kazda belka nosna jest wyposazona w dwie blokady bezpieczenstwa.

W zaleznosci od wymaganej nosnosci nalezy zastosowac belki ttoczone lub spa-
wane. Przyjeta minimalna nosnos¢ potek to 400 kg/m2

Belki nosne ttoczone

W tego typu belkach nosnych zaczepy sa integralng czes¢ profilu. Nie wyma-
gajg one spawania, poniewaz otrzymywane sg przez odpowiednie ksztatto-
wanie koncow wykonanych wczesniej profili. Belki te to zetowniki, ktorych
pionowa krawedz przytrzymuje potke, a pozioma stanowi ich podpore.

Rozwigzanie preferowane

rys. pogladowe
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POLKI

Poziomy nosne z paneli ocynkowanych.
Minimalna nosnos¢ poétki -400kg/m2
Poziomy potek stworzone przez umieszczenie na belkach nosnych z kilku paneli ocynkowanych.

Panele sa wsparte o belki nosne i osadzone na ich pionowej krawedzi. Dzieki znajdujacym sie w
ich bokach wyttoczeniom i wgtebieniom po zamontowaniu na belkach nosnych tworza one jedno-
lity i zwarty poziom nosny.

rys. pogladowe
DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robot zobowigzany jest do:
* sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.

* sporzadzenia dokumentacji warsztatowej uwzgledniajgcej wszystkie elementy zestawu
(wraz z akcesoriami). Dokumentacja powinna tez pokazywac niezbedne elementy usztyw-
niajace i mocujacg do konstrukcji budynku. Elementy mocujace powinny by¢ zaprojekto-
wane i potwierdzone przez projektanta z uprawnieniami. Wykonawca ponosi odpowie-
dzialnosc za stabilnosc i bezpieczenstwo uzytkowania dostarczonych mebli. Dokumentacja
musi zostac¢ zaakceptowana przed rozpoczeciem produkcji

e dostarczenia probek materiatow blacha stalowa (wielkosci A4), z ktorej wykonane beda
elementy ptaszczyznowe jak potki , 20cm stupka i 20cm belki

¢ wykonania fragmentu 1 modutu o petnej wysokosci regatu z 3 pétkami i drzwiami.

Wykonawca dostarczy meble jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wska-
zanym przez Inwestora.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

W przypadku regatow stalowych Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, w ramach wykonania
przedmiotu umowy, przekazat Zamawiajacemu zaswiadczenia niezaleznego podmiotu
uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajacego:

o wtasnosci, wytrzymatosc i rodzaj stali szyn i krat - zgodnie z wymaganiami OPZ,

o niepalnosci (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci) na elementy regatow,
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o higienicznych (atest higieniczny),
o bezpieczenstwa pracy i zgodnosci z polskimi normami (deklaracja zgodnosci),

o

deklaracja zgodnosci CE z odpowiednimi normami

o

certyfikat zatwierdzenia wymagan normy EN ISO 9001 oraz ISO14001 na projektowanie,
produkcje, sprzedaz i serwis regatow.

Powyzsze dokumenty powinny by¢ wazne i wystawione na Wykonawce i oferowany przez
niego wyrab.

PN-EN 15635:2010 Stalowe statyczne systemy sktadowania -- Zastosowanie i utrzymanie urzadzen do
sktadowania

PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe -Meble do przechowywania -Czes¢ 3: Metody badan statecznosci
i wytrzymatosci konstrukcji

PN-EN 15635:2010/Ap1:2011 - Stalowe statyczne systemy sktadowania. Zastosowanie i utrzyma-
nie urzadzen do sktadowania.
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muzeum sztuki nowoczesnej

w warszawie ITEM NR 0965.00

nr pomieszczenia B121 pietro -1 KOD CPV 39180000-7
nazwa pomieszczenia Pracownia konserwatorska brudna

rys. ref FFE AB121 Ilos¢ Wg rysunkow

nazwa elementu SZAFA LABORATORYJNA

rys. pogladowy
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WYMAGANIA TECHNICZNE

WYMAGANIA WYMIAROWE

Wysokos¢ (mm)
Szerokosc (mm)
Gtebokos¢ (mm)
Liczba potek
Nosnos¢ potki (kg)
Kolor korpusu

Typ drzwi

kolor i wykonczenie frontow

OPIS SZCZEGOLOWY

2300

3 x 600

500

5

40

biaty RAL 9003

skrzydtowe, do potowy przeszklone z zamkiem paten-
towym

patrz mebel laboratoryjny nr 1061

Szafa wolnostojaca na cokole. wykonana w komplecie z meblem laboratoryjnym.

Korpusy i potki szafy wykonane z ptyty meblowej laminowanej HPL o gr.18 mm, krawedzie ciete

oklejone maszynowo 2 mm tasma pcv.

Zawiasy ukryte, kat rozwarcia 90 st, samodomyk, ciche domykanie

Potki wyjmowane z mozliwg regulacja lokalizacji co min. 20mm

Zamek lub zamek centralny

Uchwyty szafek ze stali nierdzewnej do akceptacji architekta.

Fronty sciany widoczne szaf z ptyty meblowej laminowanej HPL w kolorze RAL 9003, przeszklenia

ze szkta bezpiecznego hartowanego.

Cokot szafek laminowany w kolorze ciemno szarym laminowany odporny na kwasy

DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robot zobowigzany jest do:

L]

sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu.

sporzadzenia dokumentacji warsztatowej uwzgledniajacej wszystkie elementy zestawu Do-
kumentacja powinna tez pokazywac niezbedne elementy usztywniajace i mocujaca do kon-
strukcji budynku. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za stabilnos¢ i bezpieczenstwo

uzytkowania dostarczonych mebli. Dokumentacja musi zosta¢ zaakceptowana przed rozpo-

czeciem produkcji

dostarczenia probek materiatow front i bok szafy (wielkosci A4) w 3 odcieniach kolory-
stycznych, fragment pétki z obrzezem frontowym, pochwyt (3 opcje), zamek.

* wykonanie prototypu dla jednego z mebli laboratoryjnych.

Wykonawca dostarczy meble jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wska-
zanym przez Inwestora.
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NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

PN-EN 14056:2005 - Meble laboratoryjne -- Zalecania dotyczace projektowania i instalowania

PN-EN 13150:2020-07 - wersja angielska. Stoty robocze dla laboratoriow w instytucjach edukacyj-
nych -- Wymiary, wymagania bezpieczenstwa i trwatosci oraz metody badan

W przypadku mebli laboratoryjnych Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, w ramach wyko-
nania przedmiotu umowy, przekazat Zamawiajacemu zaswiadczenia niezaleznego pod-
miotu uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajgcego:

o niepalnosci (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci) na elementy regatow,
o higienicznych (atest higieniczny),

o bezpieczenstwa pracy i zgodnosci z polskimi normami (deklaracja zgodnosci),

o deklaracja zgodnosci CE z odpowiednimi normami

o certyfikat zatwierdzenia wymagan normy EN ISO 9001 oraz 1SO14001 na projektowa-
nie, produkcje, sprzedaz mebli.

Powyzsze dokumenty powinny by¢ wazne i wystawione na Wykonawce i oferowany
przez niego wyrob.
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W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedgcy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedgcy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonig¢to element b¢dacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastoni¢to element bedacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonig¢to element b¢dacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonig¢to element b¢dacy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonigto element bedgcy poza zakresem zamowienia.
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muzeum sztuki nowoczesnej

W warszawie ITEM NR 1062.00
nr pomieszczenia B126 pietro -1 KOD CPV  39180000-7
nazwa pomieszczenia Magazynek prac.konserw.
.. 1 kpl.
rys. ref FFE AB126.1 Ilosc wa rysunkow
nazwa elementu REGALY DO PRZECHOWYWANIA SPRZETU | MATERIALOW

R N T RN AR

o N N S N S M N N N N N N S SO SO S S N S N S S

AR AT

—m O .

rys. pogladowy

WYMAGANIA TECHNICZNE

Komplet regatow do przechowywania sprzetu i materiatow

Potki wspornikowe wykonane z ptyty meblowej laminowanej HPL, czesciowo zamkniete frontami

laminowanymi.

Wymiary wg rysunkow
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Materiat i konstrukcja

Szafa i potki wykonana w sposob przeznaczony do intensywnej eksploatacji.

Ze wzgledu na jakos¢ i wytrzymatos¢ szafy musza by¢ klejone i Sciskane na prasie w procesie
technologicznym w fabryce i w modutach transportowane do miejsca uzytkowania.

Korpus i drzwi powinny by¢ wykonane z ptyty wiorowej pokrytej obustronnie laminatem biatym
o grubosci co najmniej 18 mm.

Kolor - biaty RAL 9003,

Ptyta musi spetniac wymogi europejskiej klasy higieny E1, potwierdzonej certyfikatem przez od-
powiednia jednostke certyfikujaca.

Potki powinny byc wykonane z ptyty wiorowej, tréjwarstwowej, grubosci 18 mm - 20 mm. Lamino-
wanej. Min grubosc laminatu trudnoscieralnego 0,5 mm. Potki mocowane przy pomocy systemu
wspornikow stalowych malowanych, zapobiegajacy przypadkowemu wyszarpnieciu, , regulacja
wysokosci potek ma byc skokowa co nie wiecej niz 34 mm. Kolor wspornikdw i szyn mocujacych
dopasowany do koloru pétek. Biaty.

Potki o wytrzymatosci co najmniej 50kg / mb

Wszystkie widoczne krawedzie musza byc oklejone listwa PCV lub ABS o grubosci 2 mm w kolorze
ptyty, odpornym na uderzenia mechaniczne, krawedzie obrzeza musza byc¢ zaokraglone pro-
mieniem R2, tasma powinna byc¢ przyklejona klejem charakteryzujacym sie wysoka lepkoscia i
bardzo wysoka odpornosciag termiczng z niewielka iloscig wypetniacza gwarantujaca uzyskanie
bardzo cienkiej, estetycznej i trwatej spoiny klejowej.

Drzwi wykonane z ptyty wiorowej laminowanej gr min. 18 mm laminatem o grubosci min. 0.8mm
kolor biaty mat RAL 9003. Krawedzie laminowanych powierzchni musza by¢ tez biate, nie dopusz-
cza sie laminatéw z ciemnym rdzeniem. Drzwi wyposazone w samo domykajace zawiasy puszkowe
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip’’).

Uchwyty dopasowanych kolorystycznie i stylistycznie do pochwytow zastosowanych w meblu la-
boratoryjnym pochwytow, do akceptacji architekta. Szafa wyposazona w zamek patentowy z kom-
pletem 2 kluczy.

DOKUMENTACJA WARSZTATOWA, PROBKI, PROTOTYPY

Wykonawca przed rozpoczeciem robdt zobowigzany jest do:
» sprawdzenia stanu faktycznego miejsca montazu i inwentaryzacji.
» sporzadzenia dokumentacji warsztatowej do zatwierdzenia przez zamawiajacego patrz
wymagania ogolne pkt 6

e dostarczenia probek materiatéw takich jak fronty szafy (3 opcje kolorystyczne zblizone
do koloru ral 9003), potka, okucia, szyna ze wspornikiem

s wykonania fragmentu mebla zawierajacego 2 szyny, 2 wsporniki i 1 potke .

Wykonawca dostarczy mebel jako komplet i zamontuje zgodnie z rysunkami w miejscu wskaza-
nym w dokumentacji lub przez Inwestora.

W zakresie prac bedzie takze dodanie gniazd elektrycznych i przemieszczenie istniejacych jesli
wynika to z projektu. Istniejace instalacje elektryczne pokazano na rysunku rzutu.
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Wszystkie prace powinny byc¢ wykonywane przez wyszkolony i uprawniony personel.

NORMY | WYMAGANE DOKUMENTY

PN-EN 14074:2006 Meble biurowe -Stoty, biurka i meble do przechowywania -Metody badan wy-
trzymatosci i trwatosci czesci ruchomych Niniejsza norma okresla metody badan w celu okreslenia
wytrzymatosci i trwatosci czesci ruchomych stotow, biurek i mebli do przechowywania.

PN-EN 14073-2:2006 Meble biurowe -Meble do przechowywania -Czes¢ 2: Wymagania bezpieczen-
stwa Niniejsza norma okresla wymagania bezpieczenstwa dla biurowych mebli do przechowywania.

PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe -Meble do przechowywania -Czesc¢ 3: Metody badan stateczno-
sci i wytrzymatosci konstrukcji. Niniejsza norma okresla metody badan w celu okreslenia wytrzy-
matosci konstrukcji wolnostojacych lub ekranow oraz zawieszanych na scianie biurowych mebli do
przechowywania jak rowniez statecznos¢ mebli wolnostojacych
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W tym miejscu zastonigto element bedgcy poza zakresem zamowienia.
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W tym miejscu zastonig¢to element b¢dacy poza zakresem zamowienia.

62




SPIS RYSUNKOW
Lok. nazwa pomieszczenia numer tytut skala
Rzuty budynku A 001 Mapa budynku poziom -01 NTS
A 002 Mapa budynku poziom -02 NTS
W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
B120 Pracownia Konserw.(czysta) AB120.1 Pomieszczenie B120 rzut, przekroj 1:50
W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
B121 Pracownia Konserw.(brudna) AB121.1 Pomieszczenie B121 rzut 1:50
W tym miejscu zastonigto element bedacy poza zakresem zamowienia.
AB121.3 0965.00 - Szafa laboratoryjna 1:20
B122  Magazyn archiwum AB122.0 Pomieszczenie B122 Mapa rysunkow 1:100
AB122.1 Pomieszczenie B122 Rzut 1/3 1:50
AB122.2 Pomieszczenie B122 Rzut 2/3 1:50
AB122.3 Pomieszczenie B122 Rzut 3/3 1:50
AB122.4 Pomieszczenie B122 Przekrdj 1:50
AB122.5 0596.01 Regaty przesuwne 1:50
B123  Magazyn filmow AB123.1 Pomieszczenie B123 rzut; przekroj 1:50
AB123.2 0596,03 Regaty przesuwne 1:50
B126 Magazyn prac konserw AB126.1 Pomieszczenie B126 rzut; przekrdj 1:30
B178 Warsztat technikow AB178.1 Pom. B178 rzut; elewacje mebli 1:50
B204 Magazyn wystaw czas. AB204.1 Pom. B204 rzut, przekrdj, regat 0742.01 A 1:50
B205 Magazyn tymczasowy AB205.1 Pomieszczenie B205 rzut, przekroj 1:50
AB205.2 Regat 0752.03A, 0752.04A, Kraty 0752.02A 1:50
B207 Magazyn dziet sztuki AB207.0 Pomieszczenie B207 mapa rysunkow 1:100
AB207.1 Pomieszczenie B207 rzut 1/4 1:50
AB207.2 Pomieszczenie B207 rzut 2/4 1:50
AB207.3 Pomieszczenie B207 rzut 3/4 1:50
AB207.4 Pomieszczenie B207 rzut 4/4 1:50
AB207.5 Pomieszczenie B207 przekroj 1:50
AB207.6 Pomieszczenie B207 przekroj 1:50
AB207.7 Regaty 0769.00 1/2 1:50
AB207.8 Regaty 0769.00 2/2, Kraty 0771.00 1:50
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B210 Magazyn AV oraz oswietlenia
AB210.1
AB210.2

B220 Warsztat przygotowawczy
AB220.1
AB220.2
AB220.3

Zatacznik nr 1 Zestawienie jednostkowe wyposazenia

Pomieszczenie B210 rzut

Pomieszczenie B210 Regaty 0828 A-C, Regat
0828.01A

Pomieszczenie B220 Rzut
Pomieszczenie B220 przekroj
Pomieszczenie B220 Regaty 0846.02-04 A

1:50
1:50

1:50
1:50
1:50
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